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《烟草标准棒地方校准规范》
编制说明
一、任务来源
根据河南省市场监督管理局办公室《关于印发 2025 年度河南省地方计量技术规范制修订计划项目的通知》（豫市监办〔2025〕64号），，由河南省计量科学研究院负责《烟草标准棒校准规范》的起草工作。规范制定工作从2025年6月开始，2026年5月完成征求意见稿。
二、烟草标准棒校准规范起草的背景及必要性
烟草标准棒包括圆周标准棒、长度标准棒、硬度标准棒。圆周标准棒是校准卷烟/滤棒圆周仪的标准器具，采用金属材质。卷烟/滤棒圆周仪是烟草行业的常用仪器，可对香烟和滤棒样品的圆周、长度指标进行测量，在烟草行业的应用非常广泛。而烟草标准棒作为对卷烟/滤棒圆周仪的示值误差进行校准所使用的标准器，目前国内并没有一个明确的校准规范或校准规范，而本实验室已经具有多年的工作经验，在对烟草标准棒的检测中已经做了大量的工作，对于烟草标准棒的检测方法研究有着丰富的实践经验，为制定本规范奠定了良好的基础。
    但目前国内对于检测烟草标准棒并没有一个明确的校准规范或校准规范，仅有GB/T 22838.3-2009《卷烟和滤棒物理性能的测定 第3部分：圆周 激光法》（注：GB/T 22838.3-2025《卷烟和滤棒物理性能的测定 第3部分：圆周 非接触光学法》将于2026.05.01实施）以及JJG(烟草) 03-2014《卷烟/滤棒圆周仪》中的技术要求可供参考，但在实际使用中，对于烟草标准棒的检测方法是否准确可靠，烟草标准棒的性能是否能够满足使用的要求，这些仍是一片空白，无法满足当前日益增长的对于烟草标准棒的检测需求，因此，为了加强对于烟草标准棒的质量控制与管理，保证量值溯源的准确可靠，亟待建立一个科学合理的烟草标准棒检测方法。
三、主要技术依据及原则
本规范起草的主要技术依据：
GB/T 22838.3-2009《卷烟和滤棒物理性能的测定 第3部分：圆周 激光法》
JJG(烟草) 03-2014《卷烟/滤棒圆周仪》
规范格式按计量技术规范JJF 1002《国家计量校准规范编写规则》进行编写。
本实验室开展烟草标准棒的校准工作已有十余年的时间，积累了大量的实验数据和丰富的检校经验，通过收集大量生产厂家的生产产品的技术指标情况，加之多年检测数据提供的支持，为本项地方校准规范的编制打下了坚实的基础。在规范编写时充分考虑烟草标准棒的功能和行业使用要求，选定烟草标准棒需要校准的项目。同时考虑了校准方法和校准项目的科学合理、操作方便，结合现有的相关规程规范、国家标准和专家意见，制定出实用性和操作性较强的烟草标准棒校准方法。
四、规范起草的过程和计划
1、2025年8月成立起草小组，整理了以往进行烟草标准棒的试验数据，并向市场上烟草标准棒的各大品牌的厂家等进行了调研，并向几家使用单位征求了意见，结合相关的技术标准，初步制定出烟草标准棒校准规范的内容。经过起草小组反复的讨论、分析、归纳和论证，于2025年11月完成了规范的初稿。
2、2025年12月形成规范征求意见稿，并以电子文档的形式在省内计量技术机构征求了意见。
3、2026年3月，完成规范审定搞。
五、规范起草的要点及说明
（一）本规范的主要技术内容包括：
1、 校准条件
温度为（22±2）℃，相对湿度（60±5）％。
2、 校准设备及其要求
	序号
	校准项目
	校准设备
	校准设备的技术要求

	1
	工作面的表面粗糙度
	表面粗糙度比较样块 
	MPE：+12%～-17%

	2
	长度标准棒
	长度误差
	测高仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	
	测长仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	两工作面的平行度
	测高仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	
	测长仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	母线与工作面的垂直度
	刀口形直角尺
	0 级

	
	
	
	量块
	4 等

	3
	圆周标准棒
	直径误差
	测长仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	直径变动量
	测长仪
	U≤0.9 μm，k=2

	4
	硬度标准棒
	直径误差
	测长仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	直径变动量
	测长仪
	U≤0.9 μm，k=2

	5
	硬度块
	尺寸误差
	测高仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	
	测长仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	平行度
	测高仪
	U≤0.9 μm，k=2

	
	
	
	测长仪
	U≤0.9 μm，k=2



3、 计量性能要求：
[bookmark: _Toc224056918]3.1 烟草标准棒工作面的表面粗糙度
烟草标准棒工作面的表面粗糙度Ra不超过 0.5 μm。
[bookmark: _Toc224056919]3.2 长度标准棒
3.2.1  长度标准棒的长度误差：MPE：±0.005 mm。
3.2.2  长度标准棒的两工作面平行度：不超过0.005 mm。
3.2.3  长度标准棒的母线垂直度：不超过0.005 mm。
[bookmark: _Toc224056920]3.3 圆周标准棒
3.3.1  圆周标准棒的直径误差：MPE：±0.003 mm。
3.3.2  圆周标准棒的直径变动量：不超过0.003 mm。
[bookmark: _Toc224056921]3.4 硬度标准棒
3.3.1  硬度标准棒的直径误差：MPE：±0.005 mm。
3.3.2  硬度标准棒的直径变动量：不超过0.003 mm。
[bookmark: _Toc224056922]3.5 硬度标准块
3.5.1  硬度标准块的尺寸误差：MPE：±0.005 mm。
3.5.2  硬度标准块的平行度：不超过0.003 mm。
（二）计量性能的确定
1、查找了烟草标准棒涉及的标准和规程如下：
GB/T 22838.2-2009 卷烟和滤棒物理性能的测定 第2部分：长度 光电法
GB/T 22838.3-2025 卷烟和滤棒物理性能的测定 第3部分：圆周 激光法
GB/T 22838.6-2024 卷烟和滤棒物理性能的测定 第6部分：硬度
JJG（烟草）01-2012 卷烟和滤棒物理性能综合测试台检定规程
JJG（烟草）03-2014 卷烟/滤棒圆周仪检定规程
     2、从以上标准和规程中确定了几项计量特性：长度标准棒的长度误差：MPE：±0.005 mm、圆周标准棒的直径误差：MPE：±0.003 mm、硬度标准棒的直径误差：MPE：±0.005 mm，并根据这些计量特性的要求，增加了平行度和垂直度的计量特性，以保证上述计量特性得到更准确的体现。
（三）校准方法的确定
其中的校准项目都可以用测高仪和测长仪进行测量，根据计量特性中要求最高的MPE：±0.003 mm，确定标准设备的精度要求。
六、 以上所用到的标准设备均为通用的长度计量器具，一般的地市县计量检校机构均有配备，既降低了本校准方法的实施难度，又方便本校准方法的推广。
七、 选取的标准器和采用的校准方法均经过试验验证，且不确定度分析满足相关技术标准中对于烟草标准棒的技术要求，该方法是可行的。





烟草标准棒校准规范起草小组
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